[bookmark: _GoBack][image: ]1.9. При несчастном случае пострадавший или очевидец несчастного случая обязан немедленно сообщить учителю технологии, который сообщает об этом директору школы (при отсутствии – иному должностному лицу). 
При неисправности оборудования, инструмента прекратить работу и сообщить об этом учителю. 
1.10. Обучающиеся должны соблюдать порядок выполнения работы, правила личной гигиены, содержать в чистоте рабочее место. 
1.11. Ученики, допустившие невыполнение инструкции по охране труда при работе учащихся на сверлильном станке, привлекаются к ответственности, и со всеми обучающимися проводится внеплановый инструктаж по охране труда.
2. Требования охраны труда перед началом работы на сверлильном станке
2.1. Надеть спецодежду, волосы тщательно заправить под берет. 
2.2. Убедиться в наличии и надёжности крепления защитного кожуха, а также соединения защитного заземления с корпусом сверлильного станка. 
2.3. Разложить инструменты и заготовки в определённом установленном порядке на тумбочке или на специальном приспособлении, убрать всё лишнее. 
2.4. Надёжно закрепить сверло в патроне и обрабатываемую деталь на столе станка в тисках. 
2.5. Надеть защитные очки. 
2.6. Проверить исправную работу сверлильного станка на холостом ходу.
3. Требования охраны труда во время работы на сверлильном станке
3.1. Перед сверлением деревянные заготовки в центре отверстий наколоть шилом. 
3.2. Сверло к детали подавать плавно, без усилий и рывков, только после того, как шпиндель станка наберёт полную скорость вращения. 
3.3. Не наклонять голову близко к вращающемуся шпинделю станка и сверлу. 
3.4. Запрещается держать руками при сверлении незакреплённую в тисках деталь, а также работать в рукавицах. 
3.5. Не класть посторонние предметы на станину сверлильного станка, всячески не захламлять рабочую зону. 
3.6. Не смазывать и не охлаждать сверло во время работы станка с помощью мокрых тряпок. 
3.7. Не тормозить руками патрон станка или вращающееся сверло. 
3.8. При сверлении крупных деревянных заготовок подложить под них на пол станка обрезок доски. 
3.9. Особое внимание и осторожность проявлять в конце сверления. При выходе сверла из материала заготовки уменьшить подачу. 
3.10. Не оставлять работающий станок без присмотра. 
3.11. При выполнении работы на фрезерном станке по металлу строго соблюдать требования инструкции по охране труда на фрезерном станке в столярной мастерской.
4. Требования охраны труда в аварийных ситуациях при работе на сверлильном станке
4.1. При возникновении неисправности в работе станка, поломке сверла, а также при неисправности заземления корпуса станка прекратить работу, отвести сверло от детали, выключить станок и сообщить об этом учителю. 
4.2. При перегреве двигателя сверлильного станка необходимо остановить его на некоторое время для охлаждения. 
4.3. При загорании электрооборудования станка немедленно выключить станок и громко сообщить об этом учителю. 
4.4. При получении травмы сообщить преподавателю технологии, которому необходимо оказать первую помощь пострадавшему, при необходимости отправить его в ближайшее лечебное учреждение и сообщить об этом директору школы (при отсутствии - иному должностному лицу).
5. Требования охраны труда по окончании работы на сверлильном станке
5.1. Отвести сверло от заготовки и выключить сверлильный станок с помощью кнопки «стоп», убедиться в прекращении вращения сверла. 
5.2. После остановки вращения сверла удалить стружку со станка с помощью щётки, а из пазов станочного стола металлическим крючком. Не сдувать стружку ртом и не сметать её рукой. 
5.3. Навести соответствующий порядок на своем рабочем месте, сдать учителю все инструменты и приспособления, которые использовались во время работы на сверлильном станке. 
5.4. Протереть станок, промасленную ветошь убрать в металлический ящик с крышкой. 
5.5. Снять спецодежду и тщательно вымыть руки с мылом. 
5.6. По указанию учителя по звонку организованно выйти из столярной мастерской.

Инструкцию разработал:  __________ / Лагунова Е.А.
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Hucrpykuusa HOT-Y Ne
N0 OXpaHe TpyAa Npu paGoTe HA CBEPJIHILHOM CTAHKE

1. O6mue TpeGoBaHUS OXPAHBI TPYAA NPH PaGoTe HA CBEPIHIBHOM CTAHKE

1.1. Jlanuast MHCTPYKIMs 1O OXpaHe TPy/1a Juis 00yJaIomuUXcs P paboTe Ha CBEPJIMIILHOM
CTaHKE HCIONB3yeTcs Juist obecredyenus: O€30I1aCHOrO BBIIONHEHHST paboT B yueGHOI
MAcTEPCKOI BO BPeMsi IPOBEICHUS YPOKOB TEXHOJIOTHH, VISl TIPEIYTIPEKICHNS CIyyacs
TPAaBMHUPOBAHUS 00yYarOMMXCsl IIKOJIBI IIPU paboTe Ha CBEPIIHILHOM CTaHKE.

1.2. K paGore Ha CBepiWILHOM CTaHKE IOJ PYKOBOJACTBOM YUHTEIIs JIOIIyCKarOTCs
00YJaIOIIUXCA € 5-TO KIIACCa, 3HAIOMME HACTOSILYI0 HHCTPYKIHIO 110 OXpaHe Tpyaa Juis
00y4arommxes npu paboTe Ha CBEPIMIBHOM CTaHKE, TIPOIICIIINS UHCTPYKTaX I10 OXpaHe
TPY/1a, MEIMIMHCKII OCMOTp M HE UMEIOIIUE IPOTHBOIOKA3AHUH 10 COCTOSHUIO 30POBBS.
1.3. OGyuaiommecst JOMKHBI COGMIONATH TIPABUIA TIOBENCHHS, DACIMCAHHE y4eOHBIX
3aHATHHN, yCTAHOBJICHHBIE PEXKUMBI TPY/IA U OTIBIXA.

.4, Tlpu paGoTe Ha CBEpPIMILHOM CTaHKE BO3MOYKHO BO3JCHCTBHME HA o0y4Jarouxcst
CJICAYIOIIMX ONACHBIX MPOU3BOJICTBEHHBIX (PAKTOPOB:

OTCYTCTBHE 3AIIUTHOIO KOXKyXa pEMEHHOU Tepeiaun;

TPaBMUPOBAHUE IJ1a3 OTJIETAIOLICH CTPYIKKOM Ipu paboTe 6e3 3alUTHBIX OUKOB;

paHEHHE PYK TIPH IIIOXOM 3aKPEINICHIN JETANH, [Py MIONaIAHAK B 30HY paObOTHI CBeplIa;
HaMaTBIBAHUE OJICHIBI WJIK BOJIOC HA INMTUHAEIH CTAHKA,

HCUCTIPABHOCTH NEKTPOOOOPYI0BAHMS CTAHKA H 3a3EMIICHHUS €0 KOPITyca.

1.5. IIpn paGoTe Ha CBEPIMIBHOM CTAHKE JIOJKHA UCIIOIB30BATHCS ClIeAy1omas Crenoaexaa
M MHIMBUYaJIbHBIE CPEICTBA 3aLMTHI: XaJIaT XJI0M4aTo0yMaskKHbIH, GepeT, 3aIUTHbIEC OUKH.
1.6. B yueOHolt MacTepckoit 1o/KHa GBITH MEUIIMHCKAS alTeyKa ¢ Ha0OpOM HEOOXOMMBIX
MEIMKAMCHTOB U IIEPEBA3OUHBIX CPEJICTB JUIS OKA3aHHs MEPBO ITOMOIIHM [IPH TPABMaX.

1.7. Obyuaromuecs oGs3aHbI COOMIONATH MPaBUIIA IOJKapHOM 0e30MacHOCTH, 3HAThL MecTa
PACIIOIOXKEHUS TICPBUYHBIX CPEJICTB IMOKAPOTYIIECHUS.

1.8, VYuebnas wmacrepckas HomkHa OBITH oOOecreuyeHa IEPBUYHBIMYA  CpEJICTBAMU
HOKAPOTYIICHUS: OTHETYIIUTEIEM XUMUYCCKUM NIEHHBIM, OTHETYIIIATENIEM YIIIEKUCIOTHBIM
WIH TIOPOIIKOBBIM U SIIIUKOM C IIECKOM.

1.9. Tlpu HecuacTHOM ciTyuae MOCTPANABIIMIA WIH OYEBMIEI HECUACTHOIO ciryvast o0s3aH
HEMEJUICHHO COOOLIUTh YUUTENIO TEXHOJIOIHH, KOTOPBIH co0BIaeT 06 3ToM JUPEKTOPY
IKOJIBI (LPX OTCYTCTBHH — HHOMY JOJDKHOCTHOMY JIMILY).





